
步骤：

业务执行标准说明书

CNC编程使用标准说明书

部门：模具部设计科
作成：陈任法
审批：李新春

 文件编号 YW-MJSJ-002

版本号 A/0 

制/修订日期 2017/5/22



步骤：

业务执行标准说明书

修  订  变  更  栏

版本号 制/修订日期 制/修订部门 修订章节 修 订 内 容 描 述

A/0 2017.6.13 模具部 无 新版本作成

    

    

    

    

    

   



步骤：

业务执行标准说明书



步骤：

业务执行标准说明书

1、接到设计下达的任务3D交接单

模号

前后模的材
质

图档的路径



步骤：

业务执行标准说明书

2、检查电脑图档与设计图纸，如发现问题及时告知关设计人员进行修改



步骤：

业务执行标准说明书

3、编程人员与制模师将相关加工工艺、加工要求相互告之



步骤：

业务执行标准说明书

4模仁钢料编程，行位钢料编程，镶件钢料编程，斜顶顶针编程,拆电极,电极的编程。

模仁的编程



步骤：

业务执行标准说明书

5模仁CNC加工单



步骤：

业务执行标准说明书

6行位编程



步骤：

业务执行标准说明书

7镶件编程



步骤：

业务执行标准说明书

8、斜顶顶针编程



步骤：

业务执行标准说明书

9、拆电极

电极



步骤：

业务执行标准说明书

10、电极的编程



步骤：

业务执行标准说明书

11、电极加工单



步骤：

业务执行标准说明书

12，出打火花图


